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A Impressora flexografica GEARFLEX foi projetada com tecnologia inovadora,
para atender e satisfazer as necessidades de impressao do setor de emba-
lagens flexiveis que exige alta qualidade e setup rapido. Um equipamento
robusto com tambor central refrigerado e metalizado, laterais de monobloco,
janelas para troca rapida de camisas anilox e porta cliché e sistema gearless
para montagem rdpida do novo trabalho, otimizando os tempos de troca de
servigo e de impressdao. Uma impressora de alta precisdo e com menor con-
sumo de energia. A melhor solugdo para empresas que precisam de produti-
vidade e baixo desperdico, viabilizando pequenas, médias e grandes tiragens,
tornando-as mais competitivas no mercado global.

CARACTERISTICAS TECNICAS GERAIS

QUANTIDADE DE CORES 6/8
ESTRUTURA MATERIAL CHAPA DE ACO MACICA
ESTRUTURA MATERIAL- NORMA ASTM A36
TAMBOR CENTRAL REFRIGERADO / METALIZADO
EXCENTRICIDADE MAXIMA 0,008 MM
PARADA DE EMERGENCIA FREIO MOTOR com cont role S TO
REFRIGERAGAO A ar estabili zado a 35°C

VELOCIDADE MECANICA 350 m/m
TIPO DE MATERIAL PP, BOPP, PET, Laminados, P apel, Rafia , ETC
IMPRESSAO- LARGURA UTIL 600 / 1400 MM
COMPRIMENTO MAXIMO DE IMPRESSAO Até 1300 MM
ENERGIA ALIMENTAGAO - TENSAO 380V
ENERGIA ALIMENTAGAO - FREQUENCIA 60 HZ
DIMENSOES APROXIMADAS (ALT X COMP X LARG) 4,590 X 10,900 X 3,230M
PESO APROXIMADO 18/23toN

UNIDADE DE IMPRESSAO
Estrutura:

¢ Construida em chapa de ago maci¢a ASTM A36, usina-
dose m centrod e usinagem CNC,t odoso s grupos
impressores possuem janelas laterais para rapido setup.

Grupos impressores:
e Com mancais reforgados, que sdo precisos e sem folga;

¢ Mancais desenhados para uma abertura rapida, o que
permite uma troca de servigo com maior agilidade;

*As estruturas dos portas clichés e dos anilox sdo monta-
das sobre guias lineares e fusos esféricos com pré carga;

eAjuste de pressdo de impressdo motorizado;
 Janelas laterais para setup rapido;

* Sistema de troca rapida de camisas pela lateral.




Anilox (Gear Less)

¢ Acionamento independentes por motores AC controlados
por inversores de frequéncia;

¢ Na parada de maquina os anilox iniciam automaticamente o
movimento rotativo (bategdo), evitando a secagem da tinta
sobre anilox;

e Sistema desenvolvido para uso de camisas anilox ceramico
gravado a laser;

¢ Mandril com tratamento de cromo duro polido, balanceado
e retificado, com sistema pneumdtico para troca da camisa;

e Sistema desenhado para uma maior seguranga, sem engrena-
gem, com rotagdo controlada e maior deslocamento, manten-
do o anilox distante do porta cliché no momento da limpeza.

Camisas portas-clichés:

e Mandril com tratamento de cromo duro polido,
balanceado e retificado, com sistema pneumatico para
troca da camisa;

e Aproximagdo automdtica com a informagdo dos
novos parametros de impressdo.

Registro lateral de impressdo:

e Executado por motores de passo com range de
10mm de toleradncia Lateral;

¢ Operagdo desde o painel de comando.

Registro Longitudinal de impressdo:
e Infinito com ajuste eletrénico e com comunicagdo a
um video- scan com sistema de pré registro (opcional);

¢ Executado por servomotores, o sistema encontra o
ponto zero de cada cor eletronicamente.

Doctor Blade troca rapida:
 Sistema de entintamento fechado por encapsulamento;
* Avango motorizado e alimentagdo por bomba de tinta.

Secagem

 Sistema composto de secagem entre cores e secagem
final. Com circulagdo de ar, aquecido através de resistén-
cias elétricas e/ou gas;

* Com sistema de Realimentagdo incorpora o sistema de
secagem final e entre cores, para utilizar o ar ja aquecido,
reduzindo os gastos.

Calandra

e Cilindro com superficie retificada, balanceada, niquelada,
dupla parede interna com unido rotativa para circulagdo de
dgua a uma temperatura controlada.

D in r

¢ Duplo com sistema de emenda de bobina Nom Stop.
Rebobinador

¢ Duplo com sistema de troca de bobina Nom Stop.




TELA TOUCHSCREEN COM CONTROLE CENTRAL

Além dos controles basicos, o sistema inclui:

¢ Troca de ciclo automatico para camisas anilox e porta
cliché;

* Controle de posicionamento dos grupos impressores,
por motores elétricos independentes;

 Controle para ajustes de velocidade;

* Controle para posicionamento automatico dos cilindros
porta cliché para registro de impressao por cor;

 Controle para defini¢do do tamanho da produgéo;
o Alarme de temperatura;
 Telas de parametrizagdo da maquina.

PAINEL ELETRICO

* Por tablete, espelhando a tela principal, onde o * Painel elétrico integrado a estrutura, posicionado na
operador pode ajustar e operar a maquina, de diferen- parte superior da impressora.
tes pontos, facilitando o trabalho e melhorando a * Componentes de primeira linha e tecnologia avangada.

qualidade e produtividade.

Alfaflexo

Somos uma empresa focada em engenharia
e projetos. Formada por profissionais qualifi-
cados com alto conhecimento e experiéncia
de mais de 20 anos na industria flexografica.
Nds possuimos o propésito de atender com
eficiéncia a necessidade de impressdo de
cada cliente e temos visdo diferenciada,
voltada para a fabricagdo de mdaquinas com
tecnologia inovadora, otimizando a opera-
¢do e alta produtividade.

Equipe especializada

e Instalagdo e assisténcia técnica;

¢ Pds venda e pegas de reposicdo;

e Acesso remoto por internet;

¢ Equipe de técnicos especializados.
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